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Beschreibung 

Bauteile einer Druckmaschine und Wendestangen mit einer MantelflSche mit 
Luftaustrittsaffnungen 

Die Erfindung betrifft Bauteile einer Druckmaschine uhd Wendestangen mit einer 
MantelflSche mit Luftaustrittsaffnungen gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 , 2, 3 
bzw. 30 Oder 3i. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Bauteile einer Druckmaschine und 
Wendestangen mit einer MantelflSche mit Luftaustrittsaffnungen. zu schaffen. 

DIese Aufgabe wird erflndungsgemaii durch die Merkmale des Anspruchs 1 , 2, 3 bzw.. 30 
oder31 geiest. 

Aufgrund dieser neuartigen AusfOhrungen mit geslnterten, luftdurchlSssigen oder 
ahnlichen Materiallen ergeben sich neue und vorteiihafte Kohstruktionsmaglichkelten fOr 
eine Vielzahl von Tellen einer'Druckmaschlne, 

Um eine gleichmSSIge Verteilung von an der OberflSche des mikroporasen Material 
austretender Luft zu erzielen. ohne gleichzeitig hohe Schichtdicken des Materials mit 
hohem Stramungswlderstand zu benatlgen, ist es zweckmSfiig, dass das Bauteil einen 
festen, luftdurchiassigen TrSger aiufweist, auf dern das mikroporase Material aufgebracht 
Ist. Ein solcher TrSger kann mit Druckluft beaufschlagt werden, die au9 dem TrSger 
heraus durch die mikroporase Schlcht flle&t und so an der Oberfldche des Bauteils ein 
Luftkissen blldet. 

Dieser TrSger kann seinerseits mit einer besseren LuftdurchlSssigkeit als der des 
mikroporasen Materials poras sein; er kann aber auqh aus einem einen Hohlraum 
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umschlieaenden, mit LuftdurchtrittsdfTnungen versehenem Flachmaterial bzw: geforfntem 
Material gebildet sein.. Auch Kombiinatibnen dieser Alterhativen^kommen in Betracht. 

Urn eine gleichmaiJige Luftverteijung zu erzielen, ist es auBerdem wQnscinenswert, dass 
die Dicke der Schicht wehigst^ns dem Abstand benaclibarter Offnungen des TrSgers 
entsprlclit. 

Aus der infolge der l\41kroporositat dei l\/laterials sehr glejchmaBigen Verteilung der Luft 
an der Oberflaclie des Bauteils resultiert ein sehr hombgenes Luftkissen. Das Bauteil 
kann deslialb mit hohem DrUck gegen ein anderes Bauteil gepresst warden, oiine dass 
die Bauteile in KdrperKontakt miteinander gelangen. / 

Das Bauteil ist an vielerlei Stellen in einer Druckmaschine einsetzbar, etwa als Rakel, ais 
Presseur, als Leitelement wie etwa eine Leitwaize oder eIne Wendestange, als Form- 
Oder TrSgerzylinder fOr eine Wickelplatte, als AndrQckwaIze oder 
Andruck^cheibe / Leitelement irn Einzugswerk und Oberbau-Bereich, als 
Papierumlenkung in einem Trockner der Druckmaschine, als PapierfQhrung fQr 
ungetrocknete, frisch bedruckte Bahnen, als Kbmponente eines Falzapparats, einer 
Fixiereinrichtung, etc. 

AusfQhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im 
Folgenden naher beschrieben. 

Eszeigen: . ^ 

I=:ig. 1 einen schematlschen iSchnitt durch ein Druckwerk gemSB der Erfindung; 

Fig. 2 eine zweite Ausgestaltung des Druckwerks, bei der das Rakel. abgewandelt 
ist; 




Fig. 3 eine vergroBerte Querschnittsdarstellung d6r Rakel aus Fig. 2\\ 

. Fig. 4 eine dritte Ausgestaltung eines Druckwerks gerrtaii der voriiegenden 
Erfindung; . . 

Fig. 5 eine perspektivische scliematis'che Ahslcht des Presseurs des In Fig. 4 
gezeigten Druckwerks; 

Fig. 6 ein Druckwerk nrilt einem Trockner gemali der Erfindung; 

Fig. 7 . eine scliematische Darstellung eines Einzugwerks; 

Fig. 8 eine perspektivische, teilweise geschnittene Ansicht einer Leitwiaize des 
Einzugwerks aus Fig. 7; 

Fig.'Q , einen schematlscfien Querschnitt durch einen Trockner gemaU der Erfindung; 

Fig. 1 0 eine Druckmaschlne mit mehreren Druckwerken, an denen die Bahn.Qber 
Leitwalzen gemali der Erfindung gefQhrt 1st; . 

einen scliematlschen Schnitt dufch einen Falztrlchter gemSR der Erfindung; 

einen Teilscliniti: durcli (Blnen Falzapparat nnit einem Produl^tleltelement 
gemail der Erfindung; , . 

' eine weitere Anslclit eines Falzapparats mit Produktleitelementen gemaft der . 
Erfindung; * . 



' Fig. 11 
Fig. 12 

Fig, 13 
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Fig, 14 einen schematischen Schnitt durch einen erfindungsgemalien Formzylinder. 

Das in Fig. 1 in einem vereinfachten Schnitt gezeigte Tiefdruclcwerk umfasst einen 
FonTizylinder 01 , eine. Farbwanne 02, in die der Fomi2ylinder 01 eintaucht und aus der er 
bei seiner Drehung Farbe mitnimmt, einen Presseur 03. der in an sich bel<annter Weise 
als ein mit einem elastischen Material wie etwa Gummi besqliiciiteter, drelibarer Zylinder 
03 ausgefQIirt ist, urid eine Ral<el 04. 

Die Ral<el 04 ist, bezogen auf die Drehriclitung des Formzylinders 01 Im 
Gegenutirzeigersinn in der Figur, auf dem Weg von der Farbwanne 02 zu einem zwisclien 
Formzylinder 01 und Presseur 03 gebildeten Druckspalt angeordhet, durcli den eine zu 
bedrucl<ende Balin 06« insbesondere eine Materialbahn 06, gefQIirt ist. Die Raicel 04 liat 
einen sich Qber seine gesamte LSnge erstreclcenden hohlen innenraum 07, der durch 
einen an einer RQckseite angebrachten Stutzen 05 mit Drucl<lMft beaufschlagbar ist. An 
der vom Formzylinder 01 abgewandten Seite ist der Innenraum 07 durch dichte Bleche 
begrenzt, an der dem Formzylinder 01 zugewandten Seite jedoch durch einen vielfach 
durchbrochenen TrSgerkdrper 08, der ah seiner Aulienseite eine Schicht 09 aus einem 
mikroporosen. iVIaterial 09, insbesondere einem Sintermetall 09 oder ein ahnliches 
Material, trSgt! Der Tragerkorper 08 Icann ein vielfach durchlochertes Stuck Flachmaterial 
bzw. geformtes Material wie etwa ein gestanztes Blech oder ein steifes Drahtgeflecht 
sein; mdglich ist aber auch ein dreidimensidnaler luftdurchlassiger Korper wie etwa ein 
ofFenporiger Metallschaum etc.. 

Die dem Formzylinder 01 zugewandte Seite der Rakel 04 biklet eineDosierkante 11, die 
an die Oberfiache des Formzylinders 01 mit einer Justierbaren Spaltbreite anstellbar ist, 
sowie zwischen der Dosierkante 1 1 und der Farbwanne 02 eine kontlnuierliche . 
abschQssige Wand 12, die sich bis in einen die Farbwanne 02 umgebenden 
Auffangbehalter 13 hinein erstreckt und an wjelcher durch die Dosierkante 11 von der . 
Oberfiache des Fonnzyllnders 01 abgestreifte Farbe in den Auffangbehalter 13 abflieHen 
kann. 
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Der durchbrochene Tragerkdrper 08 erstreckt sich in die Dosierkante 1 1 hinein, so dass 
. Druckluft BUS dem Innenraum 07 bis zur Dosierkante 1 1 vordringen und (iber die die 
Dosierkante 1 1 gleichmaiiig mit einer geringen Schichtdicke umgebende mikroporSse 
Schicht 09 austreten kann. Dabei bildet Luft, die an der unmittelbar dem Fornizylinder 01 
gegenOberliegenden Spitze der Dosierkante 1 1 austritt, an deren Oberfiache ein dunnes, 
dank der mikroporosen Schicht 09 extrem homogenes Luftkissen, das einen 
unmittelbaren korperlichen Kontakt zwischen der Dosierkante 11 und dem Formzylinder 
01 verhindert. Dadurch sind die Dosierfrcante 1 1 sowle auf dem Formzylinder 01 montierte 
Druckplatten bzw. der in sich gerasterte Formzylinder praktisch frei von ReibverschleiB, 
wahrend die Wirkung der Rakel 04 praktisch die gleiche 1st wie bei einer herkdmmlichen 
Rakel mit festen Oder flexiblen Lippen. 

Auch im Bereich der Wand 12 ist die mikroiDorSse Schicht 09, die den Tragerkdrper 08 
bedeckt, homogen von Luft durchstrOmt. Dies verhindert, dass durch die Dosierkante i1 
abgestreifte Farbe sich an der Wand 12 sammelt und zu einem Stau vor der Dosierkante 
1 1 fOhrt. Auch wenn die verwendete Farbe hoch viskos ist, kann sie die Wand 12 nicht 
benetzen und perit tropfenweise an dieser ab. 

Der hierfOr bendtigte Durchsatz an Druckluft pro Flacheneihheit der. Wand 12 ist geringer 
als der in Hdhe der Dosierkante 1 1 erforderliche. Derartige unterschledliche 
Durchflussraten sind realislerbar, indem die Zahl der Bohrungen und ihre relative 
Querschnittsfiache im TrdgerkSrper 08 sowie die DIcke der mikropordsen Schicht 09 bzw. 
die Pordsitat der Schicht Jewells geeignet gewShit werden. Das UeiQA Im Bereich der 
Dosierkante 1 1 muss die Dichte der Bohrungen grdller und/oder die DIcke der Schicht 09 
kleiner als Im Bereich der Wand 12 sein. EIne Regelung ist auch Qber die Luftmenge 
und/oder den Luftdruck mdglich. 

Luft, .die durch eine der Bohrungen des Tragerkfirpers 08 hindurchgetreten ist, neigt dazii, 
sich in den Poren der mikropordsen Schiqht 09 sowohi zu deren Oberfldche hin als auch 
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.seitwarts, parallel zur Qberfiache zu verteilen. Wenn man annimmt, dass der 
Stromungswlderstand In der mikroporSsen Schicht 09 isotrop ist, so verteilt sich auch die 
durch eine Bohrung des Tragerkflrpers 08 hindurchgetretene Luft isotrop in der Schicht 
09. Urn ein homogepes, IQckenloses Luftkissen an der Oberfiache der Schicht 09 zu 
schaffen, muss Luft auf deren ganzer OberflSche austreten, auch in solcheh Bereichen, 
unter denen sich ein undurchlassigerOberfiachenbereich des Tragerkorpers 08 befindet. 
HierfOr kanh die Dicke der mikroporSsen Schicht 09 wenigstens genauso groR sein wje 
ein mittlerer Abstand zwischen benachbarten Bohrungen an der Oberfiache des 
Tragerkorpers 08. 

Fig. 2 zeigt eine zweite Ausgestaltung eines Druckwerks mit einem gegenOber der Rakel 
04 abgewandelten Rakel 14. In Fig. 2 gezeigte Komponenten, die die gleichen 
Bezugszeichen wie Fig. 1 tragen, sind mit den entsprechenden, bereits mit Bezug auf Fig. 
1 geschriebenen Komponenten identisch. Die Spitze der Rakel 14 ist in Fig. 3 in 
vergrofiertem MaBstab im' Schnitt gezeigt, Ein Gehause der Rakel 14 ist gebildet durch 
ein winkllg gebdgenes Innenblech 16 und ein in etwa parallel dazu verlaufendes 
Aulienblech 17, das an einer dem Fomnzylinder 01 zugewandten Stirnseite 18 und einer 
an das Innenblech 16 angrenzenden Unterseite 19 vielfach durchbrochen ist. Die 
Stirnseite 18 und Unterseite 19 tragen die mikroporose Schicht 09. Die Rakel 14 ist 
vorgesehen, um mit seiner von Stimseite 18 und Unterseite 19 begrenzten Kante 22 
gegen den Fomnzylinder 01 angestellt zu werden. GroRe, Querschnittsfiache und Dichte 
der Durchbrechungen 21 im Berelch der Kante 22 sInd so festgelegt, dass wie im Fall der 
Fig. 1 ein homogenes Luftkissen zwischen der Kante 22 und der Oberfiache des 
Forririzyllnders 01 entsteht, das einen unmittelbaren Kontakt der Rakel 14 mit dem 
Formzylinder 01 verhindert. An der Unterseite 19 ist die Dichte und/oder 
Querschnlttsfiache der Bohrungen 21 grdRer, kleiner oder gleich als im Bereich der Kante 
22, so dass hier eln intensiyer Luftstrom austritt, der durch die Kante 22 vom Formzylinder 
01 abgestreifle Farbe.von der Unterseite 19 ab- und in Richtung des AuffangbehSlters 13 
schleUdert. Bei der in Fig. 2 gezeigten Konfiguratlon existiert keine Direktverbindung 
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zwischen der Kante 22 der Rakel 14 und dem Auffangbehalter 13, weswegen zwischen 
der Rakel 14 und idem Auffangbehalter 13 noch ein Auffangschinm 23 angeordnet ist, der 
von abgeschleuderten Farbtropfen getroffen wird und an dem diese abwarts flielSen 
konnen. Auch der Auffangschirm 23 kann eine denri Formzylinder 01 zugewandte 
Oberflache aus luftdurchstromten mikroporSsen Material 09 auf einem durchbrochenen 
Trager 08 entsprechend der Wand 12 der Rakel 04 aus Fig. 1 haben. 

Eine dritte Ausgestaltung eines erfindungsgemaBen Druckwerks Ist In Fig. 4 dargestellt 
Der unterhalb der Materiaibahn 06 Jiegende den Tell des Druckyverks Ist mit dem in Fig. 1 
gezeigten Identlsch und wird deshalb nicht emeut beschrieben. Oberhalb der 
Materialbahn 06 Ist der zyllnderformige, rotierende Presseur 03 aiis Fig. 1 durch einen 
Presseur 24 in Form eines halbzylindrischen, drehfest'am (nicht gezeigten) Rahmen de& 
Druckwerks montierten HohlkSrper ersetzt. Bei der in Fig. 4 gezeigten Ausgestaltung ist. 
der Presseur 24 gebildet durch ein geringfQgIg verformbares, vdn einem Oder mehreren 
St5&eln 26 gegen den Formzylinder 01 gedrQcktes Gehduse mit einem mIt Druckluft 
beaufschlagbaren Innenraum 27 und einem kr^ftigen, vielfach durchbrochenen 
TrSgerblech 28; das an seiner AuEenseite mit der mikropprosen Schicht 09 versehen 1st 
Das Tragerblech 28 ist.hler halbzyljndrisch, kann aber auch eine belieblge andere 
Zylindersegmentform oder allgemein einen konvex oder konkav gewdibtisn Querschnitt 
haben. 

Wie oben bereits fOr dIe.Rakel 04 beschrieben, entsteht durch die Durchstrdmung der 
mikropordsen Schicht 09 durch Druckluft aus dem Innenraum 27 an der Oberfldche des 
Presseurs 24 ein extrem dQnnes Luftklssen, das eineaunmittelbaren, reibenden Kontakt. 
zwischen dem Presseur 24 und der Materialbahn OjS verhindert, es aber dennoch eriaubt, 
auf den FonHzylinder 01 die zum Drucken erforderllche Anpresskraft ausQben. Das 
Luftkissen wirkt hier In glelcher W.else wie bei dem herkSmmlichen rotierenden Presseur 
03 aus Fig. 1 die flexible Gummischlcht an dessen Oberflache. Im Gegensatz zu der 
Gummischlcht unteriiegt das Luftkissen Jedoch keinem VerschlelB, und es wird an ihm im 
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Betneb auch k'eine Walkarbeit verrichtet, was audi die zwischen Formzyllnder 01 und 
Presseur 24 bedruckte Materialbahn 06.sch6nt. 

Die Fig. 5 zeigt eine schematische Ansiclit des in der Fig. 4 dargestellten Presseurs 24. 

Fig. 6 zeigt einen scliematisclien Sclinitt durcli ein Druckwerk 31 mit einern dariiber 
:montierten Trockner 32 zum Trocknen einer in dem Druckwerk 31 friscli bedruckten 
IVIaterialbaiin 06. Die Materialbahn 06 verlasst das Druckwerk 31 schr§g nach oben, urn 
an einer ersten Bahnienkwaize 33 in die Vertikale umgeienkt zu werden und In den 
Trockner 32.einzutreten. Die l\/iaterialbahn 06 folgt in dem Trockner 32 einem umgekehrt 
U-formigen Weg, der zwischen einer Vielzahl von Heizstrahiern 34 hindurchfDhrt Weitere 
Bahntenkwaizen 33 steuern Richtungswechsel der Bahn 06 im Inneren .d^s Trocknere 32 
sowie im Anschluss an den Trockner 32. 

Die Bahnlenkwalzen 33 sind samtlich drehfest montiert und haben die Fonn vpn 
langgestreckten Hohlzylindem mit einem druQkbeaufschlagten Innenraum und einer den 
Innenraum umgebenden Wand, die Qber einen in der Fig. jeweils massiv schwarz 
dargestellten Winkelbereich hinweg eine Vielzahl von Durchbrechungen aufweist und 
auBen mit einer mikroporosen Schicht 09 versehen ist. Diese Bahnlenkwalzen 33 
erzeugen, wenn sie mit Druckluft versorgt werden, am durchbrochenen Teil der Wand eIn 
Luftkissen, auf welchem die Materialbahn 06 im Wesentllchen relbungsfrej gefOhrt werden 
kann. Da im Gegensatz zu herk6mmlich6n rqtierenden Bahnlenkwalzen die 
Bahnlenkwalzen 33 nicht in Drehung vei^etzt werden. kSnnen sle bel 
GeschvwndigkeitssprQngen der Materialbahn 06 auch kelne durch ihr TrSgheltsmoment 
bedingte tug- oder Bremskrafte auf die Materialbahn 06 ausOben. Dadurch 1st die Gefahr 
verringert, dass Schwankungen der Bahngeschwindigkeit zu Bahnrissen fQhren. Die 
Bahnlenkwalzen in zylindrischer Form kOnnfen ebeniso als rotierende Walzen ausgefOhrt 
sein. ' ■ ' ' 
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Fig. 7 zeigt schematisch ein Einzugwerk fur eine Druckmaschine. Die schrag von oben 
kommende Materialbahn 06 durchiauft zunachst eine Zugwalzenanordnung 37 rhit einer 
dreliangetriebenen Zugwaize 38, die zusammen mit (siner Gegendruckwalze 39 einen 
Spalt begrenzt, durch den die Materialbahn 06 gefuhrt ist. Anders als be! herkSmmlichen . 
Zugwalzenanordnungen ist die Gegendruckwaize 39 drehfest. Ihr Aufbau ist der gleiche 
wie bei der Bahnlenkwaize 33, die in Fig. 8 genauer dargestellt ist. Im Anschluss an die ' 
Zugwaize 38 umschlingt die Bahn 06 eine an einem Arm 41 schwenkbar aufgehangte 
Tanzerwaize 42 , die zum Ausgleich von Schwankungen der Bahngeschwindigkeit vertikal. 
beweglich ist. Dber zwei Bahnlenkwalz;en 33 erreicht die Bahn 06 schlielilich eine 
Bahnmittenregelung 43, die zwei durch einen Arm 44 starr gekoppelte Bahnlenkwaizen 33 
umfasst und um eine In der Ebehe der Figur verlaufende vertil<ale Achse A gesteuert 
schwenkbar 1st, um die Lage quer zur Ebene der Zetchnung, mit der die Materialbahn 06 
das Einzugwerk verlSsst, einzustejien. 

Die Struktur der oben mit Bezug auf Fig. 6 und Fig. 7 erwShnten Bahnlenkwaizen 33 ist in 
Fig. 8 dargestellt. Diese Figur zeigt eine perspektivische Ansicht eines Abschnitts einer 
Bahnlenkwaize 33. Wie an der aufgeschnittenen Stimseite der Bahnlenkwaize 33 zu 
erkennen, umfasst diese wie die Rakel 04; 14 und der Presseur 24 einen. hohlen 
Innenraum 46, der von einem rrietallischen Gehduse 47 umgeben ist, welches an seiner 
Oberfiache die mikropordse Schicht 09 tragt. Das GehSuse 47. ist in einem vorgegebenen' 
Winkelintervail, in der Figur durch strichpunktierte Linien begrenzt, von einer Vieizahl von 
Bohrungen 48 durchsetzt, durch welche Druckluft aus dem Innenraum 46 in die 
mikropordse Schicht 09 eindringen, sich in ihr verteileh und als homogenes Luftklssen auf 
der gesamten OberflSche austreten kann. Der WInkelbereich, in deni die Bphrungen 48 
gebildet sind, entspricht jeweils dem Bahnumschlingungswinkel, fOr.den die betreffende 
Bahnlenkwaize 33 vorgesehen ist. 

DIeser Aufbau gilt analog fOr alle Rotationskdrper, wie Zylinder und Walzen. 
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Fig. 9 zeigt einen schematischen Sqhnitt durch einen zweiten Trockner fdr eine bedruckte 
Bahn 06. Die Bahn.06 ist in dem Trockner uberwiegend horizontal gefQhrt, der Trockner 
ist vorgesehen, urn damit einen Luftraum zwischen Druckwerk und Falzapparat einer • 
Druckmaschine zu OberbrOcken. Bahnlenkwalzen 33 mit dem in Fig. 8 gezeigten Aufbau . 
sind an beiden Oberflachen der Bahn 06 angeordnet. Da im Betrieb die Bahn 06 dank des 
Luftkissens berOhrungsfrei urn die Bahnlenkwalzen 33 gefuhrt ist, ist ein Abschmieren 
noch unvollstandig getrockneter Farbe ausgeschlossen, selbst wenp die Bahn 06 
beidseitig bedruckt ist. Da die Bahnlenkwalzen 33 keine beweglichen Telle aufweisen, 
eignen sle sich besonders gut fOr den Einsatz bel den im Inneren des Trockners 
herrschenden hohen Temperaturen von typischerweise ca. 280**C. 

<> 

Die Leitwalzen 33 k6nneh auch als Wendestangen ausgebildet sein. 

Rg. 10 zelgt einen schematischen Schnitt dutch cjrei von einer Materialbahn 06 
nachelnander durchlaufenen Druckwerke 49 fOr SchSn- und Widerdruck. Bahnlenkwalzen 
33 mit dem in Fig. 8 gezeigten Aufbau werden hier eingesetzt, um erne frisch bedruckte, 
noch hicht getrocknete Bahn 06 am Ausgang eines Druckwerks 1>2W. am Eingang des 
darauffolgenden Druckwerks umzulenken, um sie dem Druckspalt des darauffolgenden 
Druckwerks in kpnrekter Orientierung zuzuftShren. Die luftumspQIten Bahnlenkwaizen 33 
gelangen nicht in Kontakt mit der OberflSche der Bahn 06 und vemielderi dadurch. 
Jegliches Abschmieren. * 

Fig. 1 1 zeigt einen schematischen Schnitt durch einen Faiztrichter. Der Falztrichter 
umfasst zwel nach unten hin aufeinander zulaufende Bahnleitplatten 51 , sowie ein 
Zugwalzenpaar 52 am Scheitelpunkt des von den Bahnleitplatten 51 aufgespannten 
Winkels. Die l\4aterialbahn 06 wird dem Falzzylinder von oben parallel zur 
Zeichnungsebene zugefuhrt, und wahrend des Durchgangs durch den Falztrichter warden 
die SeltenrSnder der Materialbahn 06 aus der Zeichnungsebene herausgeklappt, so dass 
eine einfach langsgefaizte Bahn 06 resultiert, die In Orientierung quer zur . 
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Zeichnurigsebene das Zugwalzenpaar 52 passiert. ^ 

pie Bahnleitplatten 51 dieses Falztrichters sind jeweils durch ein einen mit Druckluft 
beaufschlagbaren Innenraum umschliefiendes Gefiause aus Blech gebildet, dessen der 
Materialbalin 06 zugewandte Seite vielfach durchbroclien ist und eine mikroporose 
Schieht 09 tragi Ein Luftstrom, der vom Innenraum aus die mikrpporose Sciiicht 09 
durclistromt, bildet an deren Oberflache ein Luftkissen, das einen unmittelbaren Kontakt 
zwisclien den Produktleitplatten 51 und der von ilinen zu leitenden Bahn 06 verliindert. 
Die Baiin 06 passiert dafier den Falztrichter glatt und gleichmaiiig ohne die Gafafir eines 
Steckenbleibens Oder von Bahnbeschadigung. yVeiter kann der komplette Trichter, 
einschlielilich dem Trichterblecli mit mikroporoser Scfiiclit 09.ausgefQhrt werden. 

Fig. 12 z^igt scliematiscli einen Falzmesserzylirider 53, einen Faizklappenzylinder 54 
sowie ein Produktleiteiement 56, das im Ausgangszwickel des ProduktQbergabespalts 
zwisciien den zwel Zyllndem 53; 54 angeordnet ist. Wenn der Falzapparat arbeitet, so . 
drQcken aus dem Falzmesserzylinder 53 beim Durchgang durch den 
ProduktQbergabespalt ausfahrende Fajzmesser (nicht gezeigt) ein zu falzendes 
Druckerzeugnis 57 in eine Faizklappe des Falzklappenzylinders 54, wo sie eingeklemmt 
und welterbefOrdert wird. Die Welterdrehung der zwei Zylinder 53; 54 fQhrt dazu, dass 
zwischen der Oberflache des Falzmesserzyllnders 53 und dem Druckerzeugnis 57, das 
von diesem abgezogen wird, ein Zwischenraum 58 entsteht, in welchen zum 
Druckausgleich Luft von auHen nachfllellen muss. Dieser Unterdruck beliindert das 
Abziehen des am Falzmesserzylinder 53 aniiegenden Druckerzeugnisses 57. Das 
Produktleiteiement 56 dient u.a. dazu, das Abziehen dieses fQhrenden Teils des 
Druckerzeugnisses 57 zu erieichtern. Der Aufbau des Produktleiteienrlents 56 ist ahnlich 
wie der der Rakel 04; 14, des Presseurs 24 und der Bahnlenkwaize 33, d.h. eine 
durchbrochene Aullenwand eines Innenraums ist mit einer mikroporosen Schieht 09 
verkleldet Hierdurch wird ein Anschlagen des Produktes an das Produktleitblech 
verhindert. 
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Fig. 13 zeigt einen vollstandigen Schnitt durch einen Falzapparat, bei dem eine Vielzahl 
von am Umfang des Falzmesserzylinders 53 oder des Falzklappenzylinders 54 
angeordneten, an den Zylindem 53; 54 gefOrderte Druckerzdugnisse 57 fQhrenden 
Elementen mit einer Iuftdurchstr6mten mikropordsen Oberflache versehen sind. . 

I ■ ' • 

i * * * • ' 

Bei diesen Kompdnenten kann es sich z.B. um ein Fuhrungssegel 59 bzw. 61 handeln. 
Das FQhrungssegel 59 ist an einer Erzeugnisaufnahmestelle des Falzklappenzylinders 54 
angeordnet, um einen gleichrtialiigen Dbergang eines bis zu dieser Stelle bis zu zwei 
BandfQhrungsmechanismen 62; 63 gefCihrten Druckerzeugnis von dem an dieser Stelle 
endenden Mechanismus 62 auf den Falzmess'erzylinder 53 zu bewirken. Das 
FQhrungssegel 61 befindetsicH im Eingangszwickel des ProduktQbergabespalts zwischeri 
den Zylindem 53; 54 am.Ende des Bandfuhrungsmechanismus 63,' um einen vorzeitigen 
Kontakt zwischen einem von dem Mechanismus 63 entlassenen Druckerzeugnis und dem 
Falzklappenzylinder 54 zu verhindem. 

Weitere solche Komponenten 64; 66 k5nnen als Ersatz fOr Produktleltbleche vorgesehen 
werden, die herkammlichePA/eise etwa zwisclien dem Ausgangszwickel und der 
Erzeugnisaufnahmestejie des Falzmesserzylinders 53 angeordnet sInd, um Im 
Sammelbetrieb nicht an den. Falzklappenzylinder 54 Qbergebene Druckerzeugnisse 57 zur. 
Erzeugnisaufnahmestelle zurQckzubefordem. Eine ahnllche Komponente 66 erstreckt sich 
hier vom Ausgangszwickel aus uhri einen Teil des Umfangs des Falzklappenzylinders 54. 
Alle diese Komponenten 59; 61 ; 64; 66 sind mit Drucklufl beaufschlagt, um einen 
Reibkontakt mit den Druckerzeugnisseh und eine Verschmutzung Ihrer OberflSche zu 
verhindem. ' 

. • I 

Generell konnen beliebige, insbesondere verschmutzungsgefShrdete, aber beschwerllch 
zu reinigende Komponenten einer Druckmaschine mit einer von Innen nach auBen von 
Luft durchstrflmbaren mikropordsen Oberflache versehen werden, um das Anhaften von 
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Schmutzpartikein zu yerhindem. Dies fiihrt zu ejnem verringerten Zeitaufwand beim 
Reinigen der Druckmaschine. und die Zeitabstande zwischen zwei Reinigungen konnen 
vergr6llert warden. Auf diese Welse warden Kosten gespart und die Produktivitat der ' 
Dmckmaschlne vvird yerbessert. , . - 

Ein letztes Beispiel eines erfindungsgemaBen Druckmasdhinenbauteils ist in Fig. .1.4 
gezeigt. Es handelt sich um einen im Axialschnitt dargestellten Formzylinder 72. Ein 
zentraler Hohiraum 67 ist yon einem vielfach durchbrochenen IVIantel 68 umgeben. 
welcher eine mikroporose Schicht 09 tragt. Eine Dmckplatte 69 ist mit einem geringen, in 
der Zeichnung ubertrieben dargestellten Spiel um den Fomizylinder 72 geschlungen und 
mit zwei R^ndem in einer Klemmleiste 71 befestigt. Aufgrund des Spiels ist es sehr . 
einfach, die Druckplatte 69 an dem Zylinder 72 in eine gewDnschte Position zu bringen. 
Wenn diese Position en-eicht ist, wird durch Evakuieren des Hohlraums 67 die Druckplatte 
69 gegen die mikroporSse Schicht 09 gesogen und an dieserfest und unvenrQckbar 
gehalten, so dass gedruckt werden kann. 

Anstelle der Druckplatte 69 kOnnen auch Gummitucher oder Klischees Verwertdung 

finden. ^ ' - , ' . ■ ' 

\ * ' . . 

Die mikroporbsen Material aufweisenden Bauteile 04; 14;. 24; 33; 39, 51; 56; 59; 61; 64; 
66; 72 kSnnan auch als Wendestangen Oder Fixiereinrichtung ausgebildet feeln. 

Bei alien AusfQhrungsbeispielen ist der Grundaufbau vorleilhaft, dass das mikrpporase 
Material 09 auf einem trager 08 mit mehreren Offnungen zum Luftaiistrltt angebrdnet 1st 
und diese mit Luft beaufschlagt sind, Insbesbndere begrenzt derTrSger 08 eInen mit Lufl 
b6aufschlagbaren Hohiraum, z. 8. einen Kasten. .' 

Die Wendestangen, deren Mantelfl§che mit Luftauistrltts5ffnungen aus porGsem 
luftdurchiassigem- Material, insbesondere aus mit Druckluft beaufschlagbarem 
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Sintermaterial, bestehen, kohhen nach einem Druckwerk-und vor einem Falzapparat oder 
nach einem Trockner und vor einem Falzapparat einer Rotationsdruckmaschine 
angeordnet sein. 

Dabei Welsen die Wendestangen mindestens zwei Stellungen auf und sind insbesondere • 
urn 90** schwenkbar, wobei in einer ersten Stellung eine erste Halfte der Mantelfiache in 
Umfangsrichtung von einer Bahn, insbesondere einer Materialbafin umschlagen wird und 
in einer zweiten Stellung eine zweite Halfte der Mantelflache umsclilagen ist. 

Zwei piarallel verlaufende und urn 45"* zur Bahhtransportrichtung geneigte Wendestangen 
bilden ein Wendestangenpaar. Vorteilhafterweise sind mehrere Wendestangenpaare 
angeordnet. . * ' 

Die aus dem Sintemiaterial austretende Doickluft tritt in einenri Beispiel.in beiden 
Stellungen der Wendestangen in Umfangsrichtung vollstandig, d. h. seo**, aus. 

Bel einem zweiten Belspiel sind In der Wendestange mehrere Kammem angeordnet, 
wobei jeder Kammer ein Tell der Maptelflache (Sinterfiache) zugeordnet ist. Jede Kammer 
Ist selektW mit Druckluft beaufschlagbar, so dass in jeder Stellung der der jeweils 
umschlungene Bereich der Wendestange mit Druckluft beaufschlagt Ist. FQr dieses 
AusfQhrungsbeispiel sind an der Wendestange mindestens zwei wahlweise mjt Druckluft 
beaufschlagbare Zuleitungen angeordnet. Der innenquerschnitt der Zuleitung zur 
ZufOhrung der Druckluft zur Wendestange ist klelner 1 00 mm^, vorzugswelse liegt er. 
zwischen 10 und 60 mm^. 

Aus der LuftaustrittsflSche des Sintemiaterials treten pro Stunde 1-20 Nomikubikmeter 
pro m^ Insbesondere 2 bis 16 Nomikubikmeter pro m^, aus. Besonders vorteilhaft ist der . 
Luftaustiitt von 3 bis 7 Normkubikmeter pro m^. ■ 
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Die Sinterflache wird mit einem Oberdruck von mindestens 1 bar, insbesondere mit mehr 
' als 4 bar. beaufschlagt. Besonders vorteilhaft ist eine Beaufschlagung der Sinterflache mit 
einem Gberdnjck von 5 bis 7 bar. 

Die Wendestange weist einen AuBendurchrriesser von 60 - 100 mm und ein LSnge von 
mehr als 1200 mm auf. 

In der Wendestange ist ein Tragen-ohr angeordnet, wobel did Wandstarke des 
TrSgerroinres grofter als 3 mm, insbesondere gr5Ber 5 mm, Ist. Das Tragerrohr weist eine 
Vielzahl von Offnungen zur Zuflihr der Drucktuft in das porose Materia} auf. Auch In den 
Offnungen des Tr§genrohres befindet sich porbses Material. Das porOse Material 
auflerhalb der Offnung welSt eine Schlchtdlcke, die klelner als 1 mm ist, auf. Besonders 
vorteilhaft ist eine Schlchtdlcke zwlschen 0,P5 mm und 0.3 mm. 

Das luftdurchlassige Material der Mantelfiache weist Poren mit einer Gr&He von 
10-30pjT>auf. 
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Bezugszeichenliste 

01 Formzylinder, Waize 

.02 Farbwanne 

03 . Zylinder, Presseur 

04 Bauteil, Rakel 

05 Stutzen 

06 Bahn, Materialbahn 

. 07 Innenraum, Hohiraum 

08 TrSger, Tragerkprper . 

09 Schicht mikroporos; Material, luftdurchlassig, mikroporos; Sintermaterial; 
Sintermetall i 

lo- 
ll Dosierkbnte 
.12 Wand 

13 Auffangbehaiter 

14 Bauteil, Rakel 

is - 
le Innenblech 
17 AulSenblech 
18. Stirnseite 

.19 Unterseite, Seite , 

20 - 

21 Bohrung, Durchbrechung 

22 Kante . 

23 Auffangschlrm . 

24 Bauteil, Leitelement, Presseur 

25 - 

26 Stdliel • 
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27 Innenraum 

28 . Tragerblech 

29 - ' ■ * . . ' . 

30 - ; : . . 

31 . bruckwerk ' . , • 

32 Trockner • 

33 Bauteil, Leitelement, Bahnlenkstange, Leitwaize, Bahnlenkwaize 

34 Heizstrahler. 

35 ^ 

36 Einzugwerk • . . * . ^ • ' 

37 Zugwalzenanordnung 

38 Zugwaize . ' 

39 Bauteil, Leitelement, Gegendruckstange, Andruckwaize, Gegendruckwalze 

40 - ' ■ , - • ' 

41 Ami 

42 Tanzferwaize 

43 Bahnmittenregelung 

44 Arm j 

45 '.- ■ • 

46 Innenraum ' . 

47 Gehause / ^ 

48 Bohrungen 

49 Druckwerk , 

50 - ' 

51 Bauteil, Leitelement. Bahnleitplatte, Komponente, Wand, Produktleitplatte 

52 Zugwalzenpaar 

. 53 Zylinder, Falzmesserzylinder 

54 Zylinder, F=alzklappenzyllnder • 

55 - ■ . 
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56 . Bautell. Leitelement. Produktleiteleraent, FQhrungselement 

57 Produkt, bruckerzeugnis . • 

58 z;wischeniraum 

59 Bauteil, Leitelement, FQhrungssegel, FQhrungselement; Komponente 

60 - . * • . 

61 BaMteil, Leitelement. FQhrungselement, FQhruhgssegel. Komponente 

62 Mechanismus, BandfQhrungsmechanismus 

63 Mechanismus, BanflfQhmngsmechanismus 

64 Bauteil, Leitelement, FQhrungselement,- Komponente 

65 • "- ■ . ' ■ ' . 

66 Bauteil. , Leitelement, FQhmngselement. Komponente, 

67 Hohlraum . ' 

68 Mantel 

69 Druckpiatte. Wickelplatte . . 

70 - . • . . 

71 Klemrnlelste 

72 Bauteil, Leitelement, Zylinder, Formzyllnder 
A Achse, vertlkal 
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AnsprOche 

1 . ■ Bauteil (04; 14; 24; 33; 39, 51; 56; 59; 61 ; 64; 66; 72) einer Druckmaschine, wobei 

das Bauteil (04; 14; 24; 33; 39, 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) mikroporSses, 
luftdurchlSssiges Material (09) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil 
(04; 14; 24; 33; 39; 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) einen luftdurchlassigen Trager (08) 
uiinfasst, und dass das mikrppordse Material (09) auf einer Oberfiache des TrSgers 
(08) aufgebracht ist. ■ •■' 

2. Bauteil (04; 14; 24; 33; 39, 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) einer Druckmaschine, wobei 
; das Bauteil (04; 14; 24; 33; 39, 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) mIkroporSses, 

luftdurchlassiges Material (09) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil 
(04; 14) als Rakel (04; 14) ausgebildet ist 

3. Bauteil (04; 1 4; 24; 33; 39, 51 ; 56; 59; 61 ; 64; 66; 72) einer Druckmaschine, wobei 
das Bauteil (04; 14; 24; 33; 39, 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) mikroporSses, 
luftdurchlassiges Material (09) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil 
(24; 33; 39, 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) als bahnfOhrendes Leitelement (24; 33; 39, 
51 ; 56; 59; 61 ; 64; 66; 72) ausgebildet ist. 

4. Bauteil nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das mikroporSse 
Material (09) ein Sintermaterial (09) ist. 

5. Bauteil nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (04; 14; 
24; 33; 39; 56; 59; 61; 64; 66) einen luftdurchlassigen TrSger (08) umfasst, und dass 
das mikroporase iVIaterial (09) auf einer Oberfiache des Tragers (08) aufgebracht 
ist. 

6. Bauteil nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (08) 
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wenigstens zum Teil aus einem pordsen Material (09) mit einer besseren 
Luftdurchiassigkeit als das mikroporose Material (09) gebildet ist. 

7. Bauteil naeh Anspruch 1 , 5 Oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (08) 
wenigstens zum Teil aus einem einen Hohlraum (07) umschlieHenden, mit 
Offhungen versehenen Flachmaterial gebildet Ist. 

8. Bauteil nach Anspruch 1 oder 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das 
mikroporSse Material (09) eine Schichtdicke aufweist, die wenigstens dem Abstapd 
benachbarter Offhungen des Tr§gers (08) entspricht 

> I 

9. Bauteil nach Anspruch 2. dadurch gekennzeichnet, dass die Rakel (04) eine 
Dosierkante (1 1 ) zum Anstellein gegen eine farbtragende Waize (01 ) aufweist, deren 
Oberfiache aus dem mikropbrOsen Material (09) gebildet ist. 

10. Bauteil nach Anspruch 2 oder 9, dadurch gekenhzeichnet, dass der Trager (08) die 
Aullenkontur der Dosierkante (1 1) nachbildet. / 

1 1 . Bauteil nach Anspruch 2 oder 1 0, dadurch gekennzelchnet, dass eine Wand (12) 
des Bauteils (04), die Qber die Dosieri<ante (11) vorspringt, ebenfalls durch den mit 
dem mikroporSsen Material (09) beschichteten TrSger (08) gebildet ist. 

1 2. Bauteil nach Anspruch 2 oder 1 1 , dadurch gekennzelchnet, dass die 
Luftdurchiassigkeit des Bauteils (04) pro FIdcheneinheit an der Dosierkante (11) 
hoher ist al3 an der Wand (12). 

13. Bauteil nach Anspruch 2 oder 9 bis 12, dadurch gekennzelchnet, dass eine Region 
maximaler Durchldssigkeit an einer einiem Farbauffangbehaiter zugewandten Seite 
(19) der Dosierkante (11) vorhanden ist. 
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. 14. . Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (28) als 
Presseiir (24) ausgebildet is.t. 

15. Bauteil nach Anspmch 14, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (24) nur auf 
einem. Teil des TrSgerblechs (28) seines Umfangs luftdurchlassig ist. 

16. Bauteil nach Anspmch 3, dadurch gdkennzeichnet, dass das Bauteil (33) als 
Leitwaize (33) ausgebildet ist 

17. Bauteil nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteir(33) in einem 
Trpckner (32) einer Druckmaschine montiert ist ' 

18. Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (39) als 
Andrilckwalze (39) einer Zugwalzenanordnung (37) ausgebildet ist. 

19. Bauteil nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Zugwalzenanordnung 
(37) im Einzugwerk oder im Oberbau-Bereich einer Druckmaschine angeordnet ist 

20. Bauteil nach Anspmch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (33) zur 
. PapierfQhmng ungetrockneter Bahnen ausgebildet ist 

21 . Bauteil nacrt einem der Anspriiche 14 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Bauteil (24; 33; 39) drehfest in einer Dmckmaschine montiert ist 

22. Bauteil nach. Anspmch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (72) als 
Formzylinder (72) fOr elne Wickelplatte (69) im Tiefdmck-Berelch ausgebildet ist 

23. ' Bauteil nach Anspmch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (51) als 
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Komponente (51) im Falzapparat-Berelch ausgebildet ist. 

' \ ... ' 

24. Bauteil hach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass dais Bauteil (51) als 

Bahnleitplatte (51) ausgebildet ist" ' 

25! Bauteil nach AnsprUcli 23, dadurch gekennzeichnet, dass das Bautejl (51) eihe 
Wand (51) eines Fialztrichters bildet. 

26. Bauteil nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass es ein an einem . 

, Falzmesserzylinder (53) od'er einem Falzklappenzylinder (54) ahgeordnetes 
Fuhrungselement (56; 59; 61 ; 64; 66) bildet 

27. Bauteil nach eine;m der AnsprQche 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil 
(33) als Wendestahge ausgebildet ist. 

28. Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (03) als 
Fixiereinrichtung ausgebildet ist. 

29. Bauteil nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (04; 14; 24; 33; 
. 39; 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) In schmutzanfalligen Bereichen einer Maschine 

angedrdnet ist. . . 

30. Wendestange mit einer Mantelflsiche mit Luftaustrittsoffnungen aus pbrosem 
luftdurchlassigem Material, insbesondere aus Sintemnaterial, wobei das 
Sintermaterial mit Druckluft beaufschlagt ist, dadurch gekennzeichnet, dass die 

. Wendestange zumindest zwei Stellungen aufweist, insbesondere um 90** 
schwenkbar ist, wobei in einer ersten Stellung eine erste Halfte der Mantelflache (in 
Umfangsrichtung) von einer Bahn und in einer zwelten Stellung eine zwelten HSIfte 

. der Mantelflache umschlagen ist. 
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31 . 'Wendestange mit einer Mantelflache mit Luftaustrittsoffnungen aus por5sem 
- luftdurchlassigem Material, insbesonderp aus Sintermaterial, wobei das 

Sinterririaterial mit Dmckluft beaufschlagt ist, dadurch gekennzeichhet, dass in 
Umfangsrichtung vollstandig. d. h. 360**, Dmckluft aus dem Sintermaterial austiitt. 

32. Wendestange nach Anspruch 31 , dadurch gekennzeichnet, dass die Wendestange 

■ zumindest zwei Stellungen aufweist,.insbesondere urn 90** schwenkbar ist, wobei in 
einer ersten Steliung eine erste Halfte der Mantelflache (in Umfangsrichtung) von 
einer Bahh und in einer zweiten,Stelluhg eine zweiten Halfte der Mantelflache 
/ . umschlagen Ist. 

33. Wendestange nach AnsjDruch 30, dadurch gekehnzeichnet, dass in beiden 
Stellungen in Umfangsrichtung vollstandig, d. h. 360^ Druckluft aus dem 
Sintemfiaterial austritt. . • " . » 

» ' 

34. Wendestange nach Anspruch 30 oder 31, dadurch gekennzeichnet, dass 

1 - 20 Nomikubikmeter Luft pro Stunde auf einen Quadratrneter Luftaustrittsflache - 
(Sinterflache) austrjBteni . 

35. Wendestange nach Anspruch 30 oder 31, dadur^jh gekennzeichnet, dass 2-15 
Normkubikmeter Luft pro Stunde auf einen Quadratrneter Luftaustrittsflache 
(Sjnterflache) austreten. ' ^ 

36. Wendestange nach Anspruch 30 oder 31 , dadurch gekennzeichnet, dass 3-7 
Normkubikmeter Luft pro Stunde auf einen Quadratrneter Luftaustrittsflache 
(Sinterflache) austreten. •. 

37. Wendestange nach Anspruch 30 oder 31 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
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Sinterfldche mit mindestens 1 bar Oberdmck beaufschlagt ist. 

38. Wendestange nach Anspruch 30 oder 31 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
SinterflSche mit mehr als 4 bar Oberdruclc beaufschilagt Ist 

39. Wendestange nach Anspruch 30 oder 31, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Sinterflache mit 5 bis 7 bar Oberdruck beaufschlagt ist. 

4Q. Wendestange nach Anspruch 30 oder 31 , dadurch gekennzeichnet, dass ' 

mindestens zwei wahlweise mit Druckluft beaufschlagbare Zuleitungen angeordnet 
isind- 

41. Wendestange nach Anspruch 30, 31 oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Zuleitung zur ZufQhrung der Druckluft zur Wendestange eine Innenquerschnitt 
kleiner 100 mm^aufweist. 

42. ' Wendestange nach Anspruch 30, 31 oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Zuleitung einen Innenquerschnitt zwischen 10 und 60 mm^ aufweist. 

43. Wendestange nach Anspruch 30 oder 31 , dadurch gekennzeichnet, dass der 
AuBendurchmesser der Wendestange 60 - 1 00 mm betragt. 

44. Wendestange nach Anspruch 30 oder 31 , dadurch gekennzeichnet, dass die ^ 
Wendestange eine LSnge gr5Ber 1200 mm aufweist. 

45. Wendestange nach Anspruch 30 oder 31 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Wendestange ein TrSgenrohr aufweist. 

46. Wendestange nach Anspruch 45, dadurch geKennzeichnet, dass das Tragerrohr 
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eine Wandstarke grower 3 mm aufweist. 

47. Wendestange nach Anspruch 45, dadurch gekennzeichnet, dass das Tragerrohr 
eine. Wandstarke groBer 5 mm aufweist. 

48. Wendestange nach Anspruch 30 Oder 31 , dadurch gekennzeichnet, dass in der 
Wendestange mehrere Karnmern angeordnet sind. 

49. Wendestange nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Kammer ein 
' Teil der Mantelflache (SInterflache) zugeordnet ist 

50. Wendestange nach Anspruch 49, dadurch gekennzeichnet, dass jede Kammer 
selektiv mit Druckluft beaufschlagbar ist. 

51 . Wendestange nach Anspruch 30 Oder 31 , dadurch gekennzeichnet, dass das 
luftdurchlSssige l\/laterial Poren mit emer GroRe von 10 - 30 jjjti aufweist. 

52. Wendestange nach Anspruch 45, dadurch gekennzeichnet, dass das Tragerrohr 
eine Vielzahl von Offnungen zur Zufuhr der Druckluft in das pordse iVIateriai 
aufweist. 

53. Wendestange nach Anspruch 45; dadurch gekennzeichnet, dass in den Offnungen 
des Tragerrohres poroses Material angeordnet ist 

54. Wendestange nach Anspruch 52, dadurch gekennzeichnet, 'dass das porose 
IVIaterial aulierhalfa der Offnungen eine Schichtdicke kleiner als 1 mm, insbesondere 
von 0,05 mm bis 0,3 mm, aufweist. 



55.. 



Wendestange nach Anspruch 30 oder 31, dadurch gekennzeichnet, dass die 
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Wendestange in einer Rotatlonsdmckmaschine angedrdnet \st 

56. Wendestange nach Anspaich 55, dadurch gekennzeichnet, dass die Wendestange 
nach einem Daickwerk und vor einem Falzapparat einer Rotatlonsdmckmaschine 
angeordnet 1st. . * 

57. Wendestange nach Anspruch 56, dadurch gekennzeichnet, dass die Wendestange 
. nach einem Trockner und vor einem Falzapparat angeordnet ist. 

58. Wendestange nach Anspruch 30 qder 31, dadurch gekennzeichnet, dass zwei 
Wendestangen parallel verlaufend und um 45* geneigt zur Bahntranspbrtrichtung 
ein Wendestangenpaar bilden. 

59. Wendestange nach Anspruch 58, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere 
Wendestangenpaare angeordnet sind. ^ ' 
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Zusammenfassung ' ^ . • . ^ 

Die Erfindung betrifft Bauteile einer Druckmaschine, wobei die Bauteile mikroporoses, 
lufldurchiassiges Material aufweisen und die Bauteile einen luftdurchlSssigen Trager 
umfassen, auf dessen OberflSche das mikroporose Material aufgebracht ist. 
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Fig. 6 
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